VWSA4LS: 15.10.2024 — Offentliche Ergebnistagung

ARENA2036

1 10:00 Einlass Alle

2 10:30 BegriiBung aller Teilnehmer und Vorstellung der Agenda Christian Kosel (ARENA2036), Georg Schnauffer (ARENA2036)

3 10:40 Einfiihrung in die ARENA2036 und Projektfamilie Leitungssatz Georg Schnauffer (ARENA2036)

4 11:00 VWS4LS und der Projektergebnisse der vergangenen 3 Jahre Christian Kosel (ARENA2036)

5 11:30 Ergebnis 1 — Funktionale Vorstellung des Gesamt-Demonstrators Christian Kosel (ARENA2036)

6 12:00 Mittagspause Alle

7 13:00 Ergebnis 2 — Pilotanbindung der Verwaltungsschale und Catena-X Mario Angos (Coroplast), Lena Beil (DréxImaier)

8 13:20 Ergebnis 3 — Beschreibung von Capabilities fiir Produkt, Prozess und Ressourcen Matthias Freund (Festo)

9 13:40 Ergebnis 4 — Entwicklung und Anwendung der OPC-UA Companion Specification for Wiring Harness Pascal Neuperger (Komax)

10 14:00 Ergebnis 5 — Automatisierten Verhandlungsverfahren in der Produktion Gerd Neudecker (Kromberg und Schubert), Melanie Stolze (Ifak Magdeburg)

11 14:20 Ergebnis 6 — Integration der Doménen-Standards ,,KBL“ und ,,VEC* und Verwaltungsschale Matthias Freund (Festo)

12 14:40 Pause Alle

13 14:50 Ergebnis 7 — Architekturergebnisse rund um die Verwaltungsschale (je 7 Minuten) Pascal Neuperger (Komax), Melanie Stolze (Ifak Magdeburg), Rene Fischer
(Fraunhofer IESE), Jannis Jung (Fraunhofer IESE) und Gerd Neudecker
(Kromberg und Schubert)

14 15:40 Ergebnis 8 — Referenzarchitektur fiir die Virtuelle Inbetriebnahme von Verbundkomponenten auf Pascal Neuperger (Komax), Toni Kristicevic (Festo)

Grundlage der VWS

15 16:00 Ergebnis 9 — Entwicklung von IDTA — Submodellen (Data-Retention-Policies und Bill-Of-Process) Alexander Salinas (DréxImaier), Pascal Neuperger (Komax)

16 16:30 Zusammenfassung und Ausblick Christian Kosel (ARENA2036)

17 16:45 Q+A Alle

18 17:00 Abschluss der Veranstaltung + Abendveranstaltung Alle
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H Entwicklung und Anwendung
lh;“‘ﬂl der OPC UA for Wire Harness Manufacturing
VWSALS Pascal Neuperger, Komax
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Entstehung des 150%-Leitungssatz ARE NA2036

(7 i ™
: Entwicklung
------------ l- W S G SEES NN GEER GENS WEES WS OGNNSR GEES GEND NN GENS WENR GENS OGNNSO GENS GENS GENN GENS GEER GENN WE N WS W S wm—w—w—
Komponenten Daten | | Temminal MQS.63-SN Leitung: FLRY-0.5-RD
I
i | TTC 1 ;-'-.f
v ! Var. | ‘_I_ g 2
Leitungssatz : I — = [ El| 2
Definition (OEM) - , [Gehiuse Nanh, 2 — [Gehéuseli | 3 | | §
150% Variante I A Var. 2 B 2| =
! — @ |||
- v . v v $l[2
I Terminal Halteteil Leitung Terminal 2

Der 150%-Leitungssatz entsteht im Entwicklungsprozess.
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Zerlegung des 150%-Leitungssatz in Halbfabrikate ARE NA2036

G i "
: Entwicklung
____________ ettt e
Komponenten Daten 1 | Temminal MQS.63-SN Leitung: FLRY-0.5-RD
I
’ ; Tpe | E
: : Var. | Z P
Leitungssatz : =] gz
Definition (OEM) - , [Gehéuse Var. 1,2 —|Gehduse|: | 7 g
150% Variante : A Var. 2 B 3|5
A T3] T
. v . v The, o AlE
! Terminal Halteteil Leitung Terminal 2
I o
. >
Halbfabrikat : s
..... =g mmme== e -

Der (150%)-Leitungssatz wird in kleinere, produzierbare Einheiten (Halbfabrikate) zerlegt.
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Festlegung von Produktionsparametern ARE NA2 03 6

x L__J
Shopfloor Konfiguration
______________________________________________
! Schneiden Crimp Prozess n
Rezept ! *  Geschw. [m/s] «  Hohe [mm]
: *  Breite [mm]
! L Job 1 Job 2 Job n
Job Definition : *  Maschine | *  Maschine 2
\ = Lotsize: 100 *  Lotsize: 200
I ‘ OPC-UA ! ! OPC-UA '
Produktion : Maschine 1 Maschine 2
| [ OPC-UA_| | OPC-UA |
1 r r
. Job 1 Job 2
Produktionsdaten : + Maschine 1 ] + Maschine 2 ]
| ¢ Act. Lot Size 98 ¢ Act. Lot Size 198
) +  Ece Tume: 5 Min *  Ece Tune: 7Min
I . .
Leitungssqy .; - !
Montage : | Leitungssay citungssatz n
I
1
I
Test | | OK/NOK |
\ ) L J

Fir alle Halbfabrikate werden Produktionsmaschinen, -Parameter und Programme (Rezepte) festgelegt.

Im Produktionsfall werden Auftrage erzeugt und in kleineren Losgréfen an Maschinen verteilt.
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Anforderungen an die Maschinenkommunikation ARE NA2036

|
Anforderungen i i_ . Enatwicktunpg -
. e Komponenten Daten | [ Terminal: MQS.63-SN ] [ Leitung: FLRY-0.5-RD |
* Auffinden und Identifizieren : ot g | —
' Var. | A
N Leitungssatz J =] £z
e Uberwachen Definition (OEM) - | [Gehéiuse Vor. 1,2 = 2| E
 Maschinenstatus Gt gt - = — | ¢\ 2
i u 2|2
: Terminal Halteteil Leitung Terminal E’ “
* Laufende Auftrage / Jobs e T T AI234 2|
I
* Parametrieren : Shopfloor Konfiguration
____________ o e o, o ., |
* Produktparameter = i Schneiden | fCrimp Prozess ’
* _Breite [mm]
. I
* Produktionsparameter N ! ‘ Job 1 ’ Job 2 Jobn ’
Job Definition : . Masghinc 1 * Maschine 2
* Auftrage / Jobs e i
Produktion : | Maschine 1 l | Maschine 2 I
e Erfassen ! [(oecax ) =m
I
° M eSSWe rte Produktionsdaten : J?b P!ifhcluuc.l ” J?b g‘hht‘]lilh".;
I
L4 E rg e b n | sse Montage : lm—nm]mmimngss‘am n ’
I
l
I
Test ! [ OK/NOK I
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OPC UA

e Auffinden und Identifizieren
« Uberwachen
* Maschinenstatus
* Laufende Auftrage / Jobs
* Parametrieren
* Produktparameter
* Produktionsparameter
» Auftrage / Jobs
* Erfassen

* Messwerte

* Ergebnisse
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OPC UA for Machinery, Part 1: Basic Building Blocks ARENA2036

|:>° Auffinden und Identifizieren
« Uberwachen
|:> * Maschinenstatus
* Laufende Auftrage / Jobs
* Parametrieren
* Produktparameter
* Produktionsparameter

» Auftrage / Jobs

* Erfassen

* Messwerte

* Ergebnisse
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OPC UA for Machinery, Part 3: Machinery Job Mgmt ARE NA2036

* Auffinden und Identifizieren
« Uberwachen
* Maschinenstatus
# * Laufende Auftrdge / Jobs
* Parametrieren
* Produktparameter

* Produktionsparameter

- . OPC UA for Machinery
° Auftrage /JObS Part 3: Machinery Job Mgmt

* Erfassen ISA-95
Job Control

* Messwerte

* Ergebnisse
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OPC UA for Machinery, Part 101: Result Transfer ARENA2036

* Auffinden und Identifizieren
« Uberwachen

* Maschinenstatus

* Laufende Auftrige / Jobs
* Parametrieren

* Produktparameter

* Produktionsparameter

. OPC UA for Machinery OPC UA for Machinery
* AUftrage / Jobs Part 101: Result Transfer Part 3: Machinery Job Mgmt

* Erfassen OPC UA for Machinery ISA-95
Part 1: Basic Building Blocks Job Control

* Messwerte

# * Ergebnisse
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OPC UA for Wire Harness Manufacturing

ARENA2036

Auffinden und Identifizieren

Uberwachen

e Maschinenstatus

* Laufende Auftrige / Jobs

Parametrieren

* Produktparameter

* Produktionsparameter
* Auftrage / Jobs

Erfassen
* Messwerte

* Ergebnisse

OPC UA for Wire Harness Manufacturing

Artikel Prozesse Messwerte

OPC UA for Machinery
Part 101: Result Transfer

OPC UA for Machinery
Part 3: Machinery Job Mgmt

ISA-95
Job Control

OPC UA for Machinery
Part 1: Basic Building Blocks
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OPC UA for Wire Harness Manufacturing ARENA2 036

E Entwicklung
: : i Komponenten Daten E Teminak MQS 635N I |me_. FLRY-0SRD l (]
OPC UA for Wire Harness Manufacturing i S - | -
Leitungssatz ! — g &
Definition (OEM) - | [Gehi V1.2 ehiusd! |
150% Variante 1| A Var.2 B llE
L . E " Terminal Halteteil Lelirm Terminal ;3
Artikel Prozesse Messwerte e I - == |
............ | _______ShopfloorKenfiguration
et E Sl.:ll ze:l:‘: - I’rous”n
ponemon || WL | [mz | [
OPC UA for Machinery OPC UA for Machinery I SR ) I sy
] OPC.UA OPCUA
Part 101: Result Transfer Part 3: Machinery Job Mgmt Produktion | [:K :D I:: wchi :ZI
OPC UA for Machinery ISA-95 Brodktionserc |1 Ml W e,
Part 1: Basic Building Blocks Job Control ' o e e
Montage E \_Ll—l
Test : OK/NOK
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OPC UA for Wire Harness Manufacturing ARENA2036

Produktmodell Prozessmodell Produktspezifikation
(KBL / VEC) (Abldangen, Crimpen, etc.)

E Entwicklung

. . Komponenten Daten E Teminal MQS 63-5N I Ilnﬁn_l FLRY-0.5RD l ]

OPC UA for Wire H: rness Manufacturing o R e T ¥
Leitungssatz | e | . HIE
S o= I}
e T 2|3

: Terminal Halteteil Leitung Terminal é

Artikel Prozesse Messwerte 1 e — =
i Shopfloor Konfiguration o
CTT T T MSchmeiden

« Geschw. (mis]

Jab 1

OPC UA for Machinery OPC UA for Machinery i et ey
Part 101: Result Transfer Part 3: Machinery Job Mgmt ! [:: echin :Zl I:: ekl :ZI
OPC UA for Machinery ISA-95 e
Part 1: Basic Building Blocks Job Control | WT!_QI“—I
Test E [ OKNOK
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OPC UA for Wire Harness Manufacturing ARENAQOSé

VWSALS
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OPC UA for Wire Harness Manufacturing ARENA2036

VWSALS

OPC 40570, OPC UA for Wire Harness Manufacturing
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OPC UA for Wire Harness Manufacturing ARE NA2036

Status: Im Review (VDMA Mitglieder)

'ﬁj":’;’VPMA
» Veroffentlichung des DRAFT bei der DIN
=> Oktober, 2024 BRGNS
* Vert')ffentlichung Version 1.0 OPC UA for Wire Harness Manufacturing

=> 10. Dezember, 2024 (unter Vorbehalt)

* Version 1.0 umfasst Prozesse im Schneidraum .
] ) Release Candidate 1.0
» Cut, Crimp, Seal und Strip T

UA . I I OPC 40570 (Release Candidate 1.0) is identical with VDMA 40570:2024-
10

Sofo=xm0oTvwWsSO0o39T3IOOPCOTO




Anwendungsbeispiel ARENA2036

! : A1234
OPC UA Client Halbfbdka L= =L OPC UA Server
(MES) (Maschine)
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ARENA2036
Anwendungsbeispiel

Habibrilat | [— i = OPC UA Server
OPC UA Client - Al
(MES)

AddPart: Terminal 1 (T1)
=
AddPart: Terminal 2 (T2)
—=
AddPart: Leitung
—
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ARENA2036
Anwendungsbeispiel

= er

Halbfabrikat | C = 2P L S.erv

OPC UA Client : (Maschine)
(MES)

AddPart: Terminal 1 (T1)

AddPart: Terminal 2 (T2)

AddPart: Leitung

AddArticleSpec: Article = Gecrimpte Leitung, Parts = [T1, T2, Leitung]

boyod
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Anwendungsbeispiel

ARENA2036

OPC UA Client

(MES)

" Terminal Halteteil  Leitung  Terminal

1 Al1234 — [ |

Halbfabrikat

AddPart: Terminal 1 (T1)

OPC UA Server

(Maschine)

AddPart: Terminal 2 (T2)

AddPart: Leitung

AddArticleSpec: Article = Gecrimpte Leitung, Parts = [T1, T2, Leitung]

P44

StoreAndStartJob: Article = Gecrimpte Leitung, Runs = 2

!
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Anwendungsbeispiel

ARENA2036

OPC UA Client

(MES)

- Terminal Halteteil Leitung ~ Terminal

L == =]

Halbfabrikat

OPC UA Server

(Maschine)
AddPart: Terminal 1 (T1)
=
AddPart: Terminal 2 (T2)
—
AddPart: Leitung
—
AddArticleSpec: Article = Gecrimpte Leitung, Parts = [T1, T2, Leitung]
—
StoreAndStartJob: Article = Gecrimpte Leitung, Runs = 2
=
. imp2
ip / Crimpl / Crimp
. Run = 1, Process = Cut / Strip /
Results: Run = -, imo1 / Crimp2
— process = Cut / Strip / Crimpl /
Results: Run =2, Pr
47
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Anwendungsbeispiel

ARENA2036

OPC UA Client

‘Terminal Halteteil e T o B O

= A1234

Halbfabrikat

OPC UA Server

.= (Maschine)
AddPart: Terminal 1 (T1)
AddPart: Leitung —_—
AddArticleSpec: Article — _ . .
Pec: Article = Gecrimpte Leitung, Parts = [T1, T2, Leitung]
—
StoreAndStartJob: Article = Gecrimpte Leitung, Runs = 2
—
= i / Crimp1l / Crimp2
Results: Run=1, Process = Cut / Strip / P
= i / Crimp1l / Crimp2
Results: Run =2, Process = Cut / Strip / o]
JobResult (KP! details)
<=
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